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Lp. | Nazwa Opis ilos¢ Zatgczniki
1 | Fotele |- wymiary fotela: — wysokos¢ catkowita: 90-95 cm 240 lIKarty
kinowe | - szerokos¢ w osi 51- 52 cm szt. katalogowe
- gtebokos¢ po ztozeniu 45- 50 cm oferowanego

- wraz z fotelem nalezy dostarczy¢ karty katalogowe
oferowanego modelu fotela i wzornik kolorystyki ta-
picerki zastosowanej w oferowanym modelu.

- stopa fotela — wykonana z profilowanej, ttoczonej
blachy o wysokosci min. 25mm (trwaty i estetyczny
element — brak widocznych spawoéw) o rozstawie
otworéw montazowych, min 240 mm.

- konstrukcja nosna — wykonana z profili metalo-
wych

— wspornik nogi wykonany z profilu minimum
60x30x2mm . Stopa fotela 3D wykonana z profilo-
wanej, ttoczonej blachy o wysokosci min. 25mm
(trwaty i estetyczny element bez widocznych spa-
wow) i symetrycznym wzgledem ksztattownika roz-
stawie otworéw montazowych w odlegtosci min 240
mm. Stopa ustawiona symetrycznie wzgledem ta-
czgcego sie z nig ksztattownika.

Nie dopuszcza sie konstrukcji o grubosci profilu me-
talowego ponizej 2 mm, wykonanych z tworzywa
sztucznego, zawierajgcych elementy drewniane —

- oparcie i siedzisko — trudno-zapalne, profilowane z
pianki PU wykonane w technologii wtrysku do formy.
Wewnatrz pianek zatopione powinny by¢ metalowe
stelaze stanowigce element nosny konstrukcji pod-
noszgcy wytrzymatos¢ i odpornosc¢ na odksztatce-
nia.

Tkanina 100% PES o gramaturze min. 255 g/m (do-
puszczalna tolerancja +/- 5 %), o scieralnosci min.
45 000 cykli Martindale’a.

Tkanina musi posiadac nastepujgce parametry:
Sktonnos¢ do mechacenia i pillingu- poziom 4
Odpornos¢ na wybarwienia ( S$wiatto sztuczne) - po-
ziom 5

Odpornos¢ na tarcie suche: poziom 4-5

- podtokietniki — integralna pianka poliuretanowa w
kolorze czarnym, o szerokosci 6-9 cm

- boki fotela — tapicerowane zewnetrzne w rzedzie

- ostona oparcia — profilowana w dwoéch ptaszczy-
znach zwezana w goérnej czesci przechodzgca w
ksztatt trapezu. Z profilowaniem ledzwiowym, zasta-

modelu fotela

I/Wzornik
kolorystyki
tapicerki
zastosowanej
w oferowanym
modelu.

//Wymagane
atesty i certyfi-
katy:

- Klasyfikacja
ogniowa w za-
kresie zapalno-
Sci mebli tapi-
cerskich doty-
czgca uktadu
tapicerskiego
wg normy PN-
EN 1021-
1:2014 oraz
PN-EN 1021-
2:2014 wydana
przez akredyto-
wane laborato-
rium,

- Klasyfikacja
ogniowa w za-
kresie wydzie-
lania toksycz-
nych produktow
spalania doty-
czgca uktadu
tapicerskiego
wg kryteriow
normy
PN/88/B/02855

wydana przez
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niajgca czesciowo boki formatki oparcia w celu za-
bezpieczenia tylnych rantéw przed deformacja, sta-
nowigca jednoczesnie konstrukcje nosng oparcia,
wykonana z tworzywa PP (polipropylen).

- ostona siedziska — profilowana 3D z czesciowa
perforacjg — stanowigca czes$¢ konstrukcji nosne;j
siedziska wykonana z tworzywa PP (polipropylen).
- mechanizm skfadania siedziska — sprezynowy z
systemem 2 szt. niezaleznych sprezyn umieszczo-
nych w ostonie siedziska (z mozliwoscig wymiany
sprezyn). Siedzisko powinno by¢ mocowane w taki
sposob, aby mozliwa byta wymiana siedziska, bez
potrzeby rozkrecania pozostatych elementéw fotela.
Elementy mocujgce siedzisko montowane do nogi
fotela na 4 sruby — przelotowo wykonane z polia-
midu.

- numeracja rzedow i foteli - haft komputerowy —
projekt do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego;

- wszystkie fotele numerowane; numeracja rzedow
na tapicerowanym boku skrajnego fotela, cyfry
rzymskie; numeracja miejsc umieszczona na opar-
ciu fotela, cyfry arabskie

- mocowanie fotela do podtoza winno zapewniac¢
jego stabilnos¢

- materiaty stosowane przez Wykonawce podczas
realizacji przedmiotu umowy powinny by¢ fabrycznie
nowe i odpowiadac, co do jakosci wymogom wyro-
boéw dopuszczonych do obrotu, stosowanych w bu-
downictwie zgodnie z art. 10 Ustawy z dnia
07.07.1994 Prawo budowlane, oraz jakosciowym i
gatunkowym wymaganiom okreslonym w niniejszej
SWZ.

Wymagane atesty i certyfikaty:

* Klasyfikacja ogniowa w zakresie zapalnosci mebli
tapicerskich dotyczgca uktadu tapicerskiego wg
normy PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-
2:2014 wydana przez akredytowane laboratorium,

* Klasyfikacja ogniowa w zakresie wydzielania tok-
sycznych produktéw spalania dotyczgca uktadu tapi-
cerskiego wg kryteriéw normy PN/88/B/02855 wy-
dana przez akredytowane laboratorium,

» Badanie pianki przeprowadzone przez jednostke z
akredytacjg na 400 000 cykli - dopuszczalna utrata
grubosci procentowej probki pianki maksymalnie 3%

akredytowane
laboratorium,

- Badanie
pianki przepro-
wadzone przez
jednostke z
akredytacjg na
400 000 cykKli -
dopuszczalna
utrata grubosci
procentowe;j
prébki pianki
maksymalnie
3% wg normy
PN-EN ISO
3385:2014 me-
todg A wg
normy PN-EN
ISO 2439:2010

- Atest (spra-
wozdanie) z
badan wytrzy-
matosciowych
w zakresie bez-
pieczenstwa
uzytkowania
wg normy PN-
EN 12727:2016
poziom 4

- Karta tech-
niczna tkaniny
potwierdzajgca
wszystkie wy-
magane para-
metry
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wg normy PN-EN ISO 3385:2014 metodg A wg
normy PN-EN I1SO 2439:2010

* Atest (sprawozdanie) z badan wytrzymatosciowych
w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg normy
PN-EN 12727:2016 poziom 4

« Karta techniczna tkaniny potwierdzajgca wszystkie
wymagane parametry

Powyzszy opis przedstawia minimalne wymagania
dotyczgce oferowanych foteli. Wykonawcy mogg za-
proponowac rozwigzania rownowazne o takich sa-
mych parametrach lub je przewyzszajgce, jednak
ich obowigzkiem jest udowodnienie rownowaznosci.
Zamawiajgcy akceptuje oferty rownowazne, m.in. o
ile spetnione sg minimalne wymagania dla podanych
materiatéw oraz komponentéw. W przypadku ofero-
wania foteli oraz krzeset rbwnowaznych nalezy
przedstawi¢ doktadny opis wraz z nazwg handlowg
oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje do-
starczanych mebli i w przypadku stwierdzenia nie-
zgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy
wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt
i odpowiedzialno$¢ Wykonawcy.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢é
systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojeciem
systemowe Zamawiajgcy rozumie meble, ktére
mozna tgczy¢ ze sobg w réznych konfiguracjach
oraz pozwalajgce w przysztosci na rozbudowe.




